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]

UzIOM PIONOWY STALOWY
POMIEDZIOWANY

KUTY Z TULEJA USZCZELNIAJACO-
-WZMACNIAJACA Cu 0,100 MM

Uziom ze stali ciggnionej z ochronng powlokg miedzi o grubosci min.
0,100 mm. Elektrolitycznie natozona powtoka miedzi tworzy molekularne
i nierozerwalne potgczenie ze stalg. Rdzen stalowy w procesie ciggnienia
uzyskuje wysokg wytrzymato$¢ na rozcigganie okoto 600 N/mm?, natomiast
wg normy PN-EN IEC 62561-2 wymagane jest od 350 do 770 N/mm?,

Jeden koniec uziomu jest formowany w bolec, co pozwala fgczy¢ uziomy
ze sobg metodg bolec-wpust, zwiekszajgc jego dlugos¢. Potgczenie
uziomow jest zabezpieczone za pomocg tulei uszczelniajgcej wykonanej ze
stali nierdzewnej, ktéra dodatkowo wzmacnia mechanicznie potgczenie.
Potgczenie typu bolec-wpust spetnia wymagania normy PN-EN IEC 62561-2
-Elementy urzadzenia piorunochronnego (LPSC) — Czes¢ 2: Wymagania
dotyczace przewodow i uziomow”.

Do pogragzania uzioméw kutych nalezy stosowac trzpien przenoszacy sity
pograzajgce na rdzeh uziomu, stabilizator trzpienia oraz bijak.

ZALETY TULEI

— uszczelnienie potgczenia typu bolec-wpust,
— mechaniczne wzmochnienie potgczenia.

Nr kat. Uziom — $rednica | Dlugos$¢* | Materiat
mm m

stal pomiedziowana o grubosci
C0000171C100 | 14,2 1 powtoki Cu min. 0,100 mm, tuleja

ze stali nierdzewnej

TRZPIEN DO WBIJANIA UZIOMOW KUTYCH

Trzpieh przenosi sity pograzajgce z bijaka na uziom. Trzpien nalezy umiescic
w otworze uziomu i rozpoczg¢ wbijanie. UWAGA: Do wbijania uzioméw ku-
tych za pomocg trzpienia wymagane jest uzycie stabilizatora.

Nr kat. Uziom — $rednica* Materiat
mm

C1080375 14,2; 16,0
C1080385 17,2

stal

* tolerancja $rednicy uziomu wynosi -3%
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CBM

KARTA PRODUKTU M——
STABILIZATOR TRZPIENIA
DO WBIJANIA UZIOMOW KUTYCH
Stabilizator trzpienia umozliwia centralne uderzenia trzpienia w rdzen uziomu
kutego podczas pogrgzania. | 4
Nr kat. Uziom — $rednica Materiat ‘
mm ‘
C1070375 14,2 ‘
C1070395 16,0 teflon
C1070385 17,2
BIUAK DO UzIOMU
STALOWEGO POMIEDZIOWANEGO KUTEGO
Bijak do uziomu kutego przenosi sity pogrgzajgce z mtota udarowego lub
miota recznego na rdzen uziomu. W celu poprawnego wbijania nalezy umie- -

$ci¢ we wpuscie uziomu kutego ustabilizowany stabilizatorem (C1070375,
C1070385 lub C1070395) trzpien (C1080375, C1080385 lub C1080395) i do
tak przygotowanego uziomu mozna uzy¢ bijak do wbijania.

Nr kat. Uziom — srednica Zastosowanie

mm

do wbijania mechanicznego mtotem

©1090375 z mocowaniem SDS-Max

C1090376 14,2; 16,0 do whbijania recznego

do wbijania mechanicznego

1090377 mtotem Hilti TE 905 i TE 1000

do wbijania mechanicznego miotem

C1090385 z mocowaniem SDS-Max

C1090386 17,2 do whbijania recznego

do wbijania mechanicznego

C1090387 miotem Hilti TE 905 i TE 1000

Nr kat. C1090375
M Nr kat. C1090385
Nr kat. C1090376
Nr kat. C1090386

1

Nr kat. C1090377
Nr kat. C1090387

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcji produktu bez wczesniejszego powiado-
mienia.
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